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一、公司简介
            洛阳朗力表面技术有限公司地处美丽的历史文化名城
洛阳，从事表面技术行业已达20余年，是技术力量突出的
高新技术企业。公司拥有成熟、专业的技术研发团队和施
工队伍。我公司主要从事金属、合金及陶瓷涂层的热喷涂、
钎涂等复杂涂层的研发、生产和施工，多项技术达到国内
外先进水平。公司拥有先进的涂层设备，生产工艺及自动
化控制均处于先进水平。
    自成立二十多年来，朗力涂层已经成功应用于电力、
煤化工、纺织、石油化工、钢铁、有色合金、精密机械等
领域。朗力公司与知名院校建立了长期密切的合作关系，
致力于共同开发行业应用的专用涂层，解决 腐蚀、高温、
磨损等疑难问题，给用户带来可观的经济效益。
    精益求精的专业团队与您携手共同迈进美好的明天！
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2、公司资质荣誉
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二、涂层服务

工 艺
特 性

超音速火焰喷
涂（HVOF）

等离子喷涂
（APS）

高速电弧喷
涂（ARC）

火焰喷涂
（FS)

等离子堆焊
(PTA)

钎 焊
（BC）

钨极氩弧焊
（TIG）

熔化极气体
保护焊（MIG）

涂层材料

Co-WC、Ni-WC、
Co-Cr-WC、
NiCr-Cr3C2、
Ni -Cr3C2-WC、
金属及合金粉

末

Al2O3、
Al2O3-TiO2、

Cr2O3、
ZrO2-Y2O3、
金属陶瓷粉
末、金属及
合金粉末

不锈钢、
铝及其合金、
锌及其合金、
铜及其合金、
镍基合金、
粉芯丝材

不锈钢、
铝及其合
金、

锌及其合
金、

铜及其合
金、

镍基合金
Mo丝

Stellite 
1#/6#等钴基
合金、Ni60、
Ni55等镍基
合金、Fe90、
Fe60等铁基
合金、

Ni60+WC等金
属陶瓷粉末

Fe、Co、
Ni基金属
复合陶瓷
材料

碳钢、低合
金钢、不锈
钢、耐热合
金、铝及铝
合金、铜及
铜合金、镁
及镁合金、
镍及镍合金、
钛及钛合金

等

碳钢、低合
金钢、不锈
钢、耐热合
金、铝及铝
合金、铜及
铜合金、镁
及镁合金、
镍及镍合金、
钛及钛合金

等

结合强度
（MPa）

47-84 14-48 10-41 15-30 ≥400 ≥200 ≥400 ≥400

常规涂层
厚度（mm）

0.1-0.3 0.15-0.4 0.1-3 0.1-2.5 1-6 0.2-2 1-6 1-6

孔隙率(%) 0.5-2 1-7 10-20 10-20 0 0 0 0

基体材料 不受限制 不受限制 不受限制 不受限制 部分受限 部分受限 部分受限 部分受限

2.1涂层工艺及性能
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三、常减压装置腐蚀特点

常减压装置
   常减压装置是对原油一次加工的蒸馏装置，即将原油
分馏成汽油、煤油、柴油、蜡油、渣油等组分的加工装置，
常减压蒸馏是原油加工的第一步，并为以后的二次加工提供
原料，所以常减压装置是炼油厂的“龙头”。

常减压装置腐蚀机理
   常减压装置腐蚀机理：原油中的氯化物和硫化物在原
油被蒸馏的过程中受热分解或水解，产生氯化氢和硫化氢，
还有有机酸等腐蚀介质，使设备和管线腐蚀。
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氯化物导致的腐蚀
  在加热至120℃是即开始水解，随温度升高，水解率提高，在常压炉
出口360℃左右情况下，MgCl2有近 90%， CaCl2近16%水解。
MgCl2 + H2O ⇌  Mg(OH)2+ 2HCl
CaCl2 + H2O ⇌  Ca(OH)2+ 2HCl
    在水解产生的HCl在分馏塔顶冷凝冷却系统最初冷凝出现冷凝水时，
吸收HCl生成较浓的盐酸，对金属造成严重腐蚀。
Fe + 2HCl →FeCl2 + H2
    HCl 还能与金属表面上具有保护作用的硫化铁反应。即
FeS+2HCl →FeCl2+ H2S
    反应生成溶于水的氯化亚铁，使金属失去保护膜，同时放出具有腐
蚀作用的 H2S气体，使金属再次受到H2S的腐蚀。H2S对低温硫腐蚀具有
强烈的促进作用，加快腐蚀速度。
Fe + H2S→ FeS + H2
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环烷酸导致的腐蚀
  环烷酸为石油中的有机酸的总称，其腐蚀部位多在加热炉管、转油
线 分馏塔侧线、塔底等部位。
    环烷酸在低温时腐蚀不强烈 ,其腐蚀主要出现在 235 ℃以上的高
温冲刷部位 ,在 270～280 ℃以及 350～400 ℃两个温度区间最严重 ,
属高温化学腐蚀。在高温系统中 ,环烷酸除了与铁直接作用产生腐蚀
外 ,还能与腐蚀产物如硫化亚铁反应 ,生产可溶于油的环烷酸铁，该物
质是一种油溶性腐蚀产物，在工艺物流中立刻溶解，使金属表面不断暴
露并受到腐蚀:

2RCOOH + Fe →Fe (RCOO) 2 + H2 
2RCOOH + FeS →Fe (RCOO) 2 + H2S 
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硫化物导致的腐蚀
  石油的硫化物包括硫化氢、硫醇、元素硫等为活性硫；硫醚、二硫
和多硫化物等为中性硫化物，在高温下，转化成硫化氢和硫醇，对金属
造成腐蚀。
    高温硫腐蚀：
1、 240℃以上的重油部位硫、硫化氢和硫醇形成的腐蚀环境，特点是
均匀腐蚀。
2、S+H2S+RSH型高温硫腐蚀： 
H2S + Fe = FeS + H2
S + Fe = FeS
RSH + Fe = FeS + 不饱和烃
3、高温烟气硫酸露点腐蚀：
加热炉中燃料油或燃料气在燃烧过程中生成含有SO2和SO3的高温烟气，
在加热炉的低温部位，与空气中水分共同在露点部位冷凝，产生硫酸露
点腐蚀。
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四、钎涂涂层技术
钎涂涂层技术简介

新型软线丝材 软线丝材经专用喷
枪预制到基体表面

涂层瞬时扫描烧结合金
化成型，形成冶金结合

    钎涂涂层技术是我公司根据热喷涂、焊接等表面技术特点，综合设计开发的新型
涂层技术，其主要工艺过程是将内部包覆各种金属合金、陶瓷材料的新型软线丝材材
料通过专用喷枪预制到预处理过的基体表面，然后通过瞬时加热设备将涂层瞬时扫描
烧结成型合金化，形成与基体冶金结合的防腐耐磨功能涂层；
    钎涂涂层具有表面平整光滑、气孔率为0、与基体冶金结合强度高、材料成分可
调、涂层瞬时成型变形小、耐腐蚀耐磨蚀性能优良等显著特点，目前已经广泛应用于
各大型炼化企业。
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钎涂涂层材料及性能

涂层名称 钎涂braze coating

涂层材料
（镍基合金系列）

Ni、Cr、W、Mo、V、B、Si

涂层性能 ·结合强度≥200MPa
·气孔率为0
·优异的耐腐蚀性能（Cl-腐蚀、H2S腐蚀、CO2腐蚀、
环烷酸腐蚀）
·硬度HRC 35-40

    涂层材料为镍基合金，去除在常减压装置腐蚀过程中有害元素Fe、C等，

阻断腐蚀介质与基体金属材料产生反应，同时在涂层中添加耐腐蚀性有益元

素Cr、Mo、V等，确保涂层具有优异的耐腐蚀性能，在涂层表面形成稳定可靠

的耐腐蚀性保护膜，涂层中添加B、Si等元素有助于提高涂层的硬度，确保涂

层在高流速冲刷工况条件下，具备良好的耐冲刷耐磨损性能。
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钎涂涂层性能检测
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

1、中高压容器油气分离器防腐涂层（新疆TZ油气田） 

2014.5

1.1工况环境 

▲压力容器——涂层制备及检测

▲压力容器规格φ1600×6000×40mm

▲温度80℃，氯离子浓度≥20×104ppm，

CO2≥2%，H2S约8%，运行压力13MPa

▲涂层设计寿命6年，

该涂层已经运行超过6年，

涂层仍未有明显腐蚀变化
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩
2、减顶大气腿内表面制备防腐涂层（GX石化）2016.10

2.1工况环境

▲流量： 15-20m³/h    

▲工作温度：40℃   

▲流体介质及浓度： H2O，H2S浓度约为10000ppm 

▲流体腐蚀特点： H2S+ H2O腐蚀及冲刷腐蚀 

▲涂层设计寿命＞8年
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩
2、减顶大气腿内表面制备防腐涂层（GX石化）2016.10

未做涂层前

使用约1.5年后腐蚀磨损严重，

局部有穿孔影响安全运行。
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

2、减顶大气腿内表面制备防腐涂层（GX石化） 2016.10

弯头内表面钎涂防腐蚀磨损涂层
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩
2、减顶大气腿内表面制备防腐涂层（GX石化） 2016.10

钎涂涂层后运行＞4年，仍未检测到明显腐蚀磨损涂层减薄等现象，运行良好。
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩
2、减顶大气腿内表面制备防腐
涂层（GX石化） 2016.10

钎涂涂层技术使用效果

得到了GX石化的认可。
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

3、GEM炼油厂常减压装置减压塔顶抽出管线防腐喷涂定做项目 2018.8

3.1 工况环境

▲减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀

▲涂层设计寿命＞8年

常减压装置减压塔顶抽出管线腐蚀情况(运行2年，管线壁厚减薄4mm)，已经威胁到炼油厂的安全运行。
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

3、GEM炼油厂常减压装置减压塔顶抽出管线防腐喷涂定做项目2018.8
三通内表面钎涂防腐耐冲刷涂层
弯头内表面钎涂防腐耐冲刷涂层
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

3、GEM炼油厂常减压装置减压塔顶抽出管线防腐喷涂定做项目2018.8
直管内表面钎涂防腐耐冲刷涂层
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

3、GEM炼油厂常减压装置减压塔顶抽出管线防腐喷涂定做项目2018.8
GEM炼油厂现场钎涂防腐耐冲刷涂层
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

管件、管线入厂卸货，
公司质检人员检测管件、管线原貌



朗力涂层
Long life Coating

石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

按标准对管件、管线净化、粗化处理



朗力涂层
Long life Coating

石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

按标准进行涂层材料预制
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

弯头内表面涂层烧结成型
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

直管内表面涂层烧结成型
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

弯头内表面涂层PT探伤检测
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

4、GX石化2020年停工大检修常减压常顶管线钎涂防腐耐磨涂层项目
4.1 工况环境
▲常顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2019年12月~2020年4月

GX石化现场焊缝涂层处理
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔
顶管线钎涂防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境

▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔顶管线钎涂
防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境
▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月

按标准对管线、管件内表面喷砂净化粗化
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔顶管线钎涂
防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境
▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月

内表面涂层材料预制
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔顶管线钎涂
防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境
▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月

管线、管件内表面涂层烧结成型
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石油化工行业
钎涂涂层应用业绩

5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔顶管线钎涂
防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境
▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月

内表面涂层PT探伤检测
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5、DQ石化公司炼油结构调整转型升级350万吨/年常减压蒸馏装置改造常压塔顶管线钎涂
防腐耐磨耐冲蚀涂层项目
5.1 工况环境
▲常减压装置常顶及减顶油气冲刷腐蚀、低温硫腐蚀
▲涂层设计寿命＞8年
▲时间：2020年3月~8月

DQ石化现场焊缝涂层处理
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6、YN石化常减压装置原油换热管线防腐涂层
6.1 工况环境

▲常减压装置原油换热管线硫腐蚀、氯离子腐蚀、铵盐腐蚀
▲时间：2020年2月~4月
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6、YN石化常减压装置原油换热管线防腐涂层
6.1 工况环境

▲常减压装置原油换热管线硫腐蚀、氯离子腐蚀、铵盐腐蚀
▲时间：2020年2月~4月

按标准流程对管线内表面喷砂净化粗化
→预制涂层材料→涂层烧结成型→
涂层检测→包装发货
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7、SHLH(连云港)有限公司常减压装置防腐耐磨涂层
 时间：2021年3月-10月  
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